FJ Sintermetal

Specialprocesser




Indhold & oversigt

* Presning og sintring (video)
e Cu-infiltrering
e Sinterhardning

—

FJ-SINTERMETAL




Presning og sintring
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Cu-infiltrering

Cu-infiltreret emne
Cu emne

1120 °C

—)

Sintret
emne

Cu-infiltrering kan anvendes pé sintermetal, hvor man gnsker en
lukket poresitet eller hvor man har behov for gget styrke evt. i et emneudsnit

—

FJ-SINTERMETAL




Eksempel: Aktuatortop

Aktuatortop til vinduesdabner / -lukker.
| dette eksempel forstaerkes det cirkulzere afsnit med Cu-infilirering pa
grund af hgj belastningspavirkning.
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Eksempel: Motrik

Afbarkervaerktoj

Sintersmedet

Mgtrik til afbarkervaerktoij: Afbarker platte

| dette eksempel forsteerkes
gevindet med Cu-infiltrering pé
grund af hgj momentbelastning.

Mgotrik i sintermetal

Skrue 12.9
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Eksempel: Motrik

Spandemoment
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Momentkrav: 160 Nm
For Cu-infiltrering: 136 Nm (brud pé metrik)
Efter Cu-infiltrering: 211 Nm (brud pa bolt)
Forbedring: min. 55%
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Eksempel: Roterende Kniv

Roterende kniv til findeling aof
besveerlige medier.

Cu-infiltreret for gget
slagsejhed.

Indsatshaerdet
IHD 0,5 for gget hardhed pa
skaeret.
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Indflydelse pa de mekaniske
egenskaber

Specimen 1 to 5
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Traekprover udfert pa 3 forskellige materialer med forskellige
procesgennemigb.

—

FJ-SINTERMETAL




Indflydelse pa brudstyrken

Brudstyrke
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Forogelse af brudstyrke i forhold til standard proces:

PASCA45: Cu-infiltrering => 74% og Cu-infiltrering + resintring =>91%
PREMIX: Cu-infiltrering => 62% og Cu-infiltrering + resintring => 71%
PASC60: Cu-infiltrering => 57% og Cu-infiltrering + resintring => 64%
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Indflydelse pa flydespsendingen

Flydegranse
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Forogelse af flydespanding i forhold til standard proces:

PASCA45: Cu-infiltrering => 111% og Cu-infiltrering + resintring => 141%
PREMX: Cu-infiltrering => 62% og Cu-infiltrering + resintring => 77%
PASC60: Cu-infiltrering => 64% og Cu-infiltrering + resintring => 75%
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Densitetens indflydelse pa PASC45

Density influence Density influence
600 10
= 900 g 8 -
E 400 - S 5
o
= 300 - =
Z 4
e 200 >
o 100 % 2
0 T T 0
PASC45, 6.6 PASC45, 6.8 PASC45, 7.0 PASC45, 6.6 PASC45, 6.8 PASC45, 7.0
densities densities
‘ @ without copper m full copper infiltrated ‘ ‘ @ without copper m full copper infiltrated ‘

Indflydelse pa fuld Cu - infiltrering Indflydelse pa fuld Cu - infiltrering
med forskellige densiteter - med forskellige densiteter -
brudstyrke. forlengelse
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Indflydelse pa slagsejheden

Comparing two basic powders by copperinfiltration

D
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@ PASC45, 6.8, 0%copper

B PASC45, 6.8, 100%copper
SC100.26, 6.8, 0%copper
SC100.26, 6.8, 100%copper

Slagsejhed med og uden Cu for et vandatomiseret og et svampepulver.
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Slnierhaerdnmg

1. Sintring
2. Heerdning

Sintring og heaerdning i samme proces
giver den billigste haerdepris.

FJ-SINTERMETAL




CCT diagram - afkslingskurver

DISTALOY DH-1
CCT diagram/ZTU-Schaubild
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Foroget styrke
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Hardheder
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Sinterheerdet HV5

@ Distaloy HP
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Mikro- og makrohdardheder for uhzerdet og sinterhzerdet
Distaloy HP og Distaloy DH.
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Mikrostuktur

Hardheder:
Bainit struktur: 260 - 500 HV
Martensitisk strukiur: 500 - 900 HV

FJ-SINTERMETAL




Sammenfatning

Cu-infiltrering:

Proces, hvor man lukker porositeten med Cu og opnar hojere mekaniske
egenskaber end ved normal sintermetal. Er saerlig velegnet, hvor man
har brug for slagsejhed eller oget styrke og behov for trykteette
emner. Forbedring af styrken med min. 55%.

Sinterhzerdning:

Proces, hvor man pa en billig méde kan opné en hardeeffekt og dermed
opna hojere styrke i sintermetal. Er seerlig velegnet, hvor man har
brug for gget styrke i lighed med sejhserdede komponenter.
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